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PERGUARD LCD Güvenl�k Devr�ye Tur 
Kontrol S�stem�

PERGUARD LCD Bekç� Tur S�stem� Set İçer�ğ�

1 Adet PERGUARD LCD Bekç� Tur Kalem
6 Adet Prox�m�ty Kontrol Noktası

3 Adet Bekç� Devr�ye Kartı
1 Adet Kalem Kılıfı

1 Adet Data aktarım ve şarj Kablosu

LCD ekrana sah�p olup ekranda saat ve okutulan 
nokta yahut kartın ID numarasını göster�r.

16 MB belleğe sah�p olup 60,000 adet kaydı 
hafızasında saklayab�l�r.

RFID teknoloj�s� �le çalışmakta olup kontrol 
noktalarını okuturken herhang� b�r tuşa basmaya 

gerek yoktur.
Okuma yaptığı anda yazılı, ışıklı, sesl� veya 
t�treş�ml� olarak okuma �şlem�n�n yapıldığının 

uyarısını ver�r.
Bekç� kontrol noktasına 5 cm mesafeye kadar 

yaklaştırdığınız zaman 0,1 san�yeden daha kısa b�r 
zamanda otomat�k olarak okur.

3.6V şarj ed�leb�l�r. L�th�um bataryaya sah�pt�r.
Hafızasındak� b�lg�ler� USB �le b�lg�sayara aktarıp 

raporlar almanızı sağlar.
Çalışma Sıcaklığı: 40ºC + 85ºC

Ebatları 130*29*30 (mm)'d�r.
110gr ağırlığındadır.



Kurulum

Setup dosyası çalıştırılır. Karşılama ekranı Next > butonu �le geç�l�r.

2. ekranda b�lg�sayar �sm� veya kullanıcı adı gel�r. Next >  �le devam 
ed�l�r

Programın kurulacağı klasör yolunu göstermekted�r. Change butonu 
�le kurulum yer� değ�şt�r�leb�l�r. Next > �le devam ed�l�r.

Kısayol klasörünün �sm�n� göster�r. Next > �le devam ed�l�r.

Programın kurulacağı klasör yolunu ve klasör �sm�n� göster�r. Next > 
�le devam ed�l�r.



F�n�sh butonu �le kurulum tamamlanır.

Masa üstündek� kısayola sağ tıklanıp özell�klerden gel�şm�ş 
seçeneğ� �ç�ndek� Yönet�c� olarak çalıştır �şaretlenmel�d�r.

Program Ayarları

Program �lk kurulumda ş�fres�z olarak gelecekt�r. Onay 
butonuyla program açılacaktır.

Programa g�r�ş yapıldığında �lk yapılması gereken �şlem 
nokta ve personel kartlarının tanımlanması. Doğru b�r 

tanımlama �ç�n öncel�kle kalem hafızasının boşlatılması 
gerkmekted�r. Kayıtları Oku butonu ardından S�lme butonu 

�le kalem�n hafızası s�l�nmel�d�r.

Nokta tanımlama �şlem� �ç�n Temel Ayarlar altında bulunan 
Devr�ye Noktası sekmes�ne tıklanır. Bütün noktalar 

sırasıyla Tur kalem� �le okutulur 
( Noktaları numaralandırınız). 



Data İnd�rme butonuna tıkladığınız da okutulan devr�ye 
noktaları tabloya gelecekt�r. İs�m kısmına tıklayıp nokta 

�sm�n� değ�şt�reb�l�rs�n�z. İlk okutulan nokta Devr�ye 
Noktası1 olarak gelmekted�r.

Personel kartlarının tanıtımı �ç�n, Temel Ayarlar altında bulunan 
Personel sekmes�nden �şlem yapılır.

Kartlar da tıpkı noktalar g�b� numaralandırılıp okutulduktan sonra Data 
İnd�rme �şlem� yapılır. İs�m kısmından kartları kullanacak personeller�n 

�s�mler� yazılır.

Rut�n ayarı kısmından tur atılacak noktalar bel�rlen�r. Farklı lokasyon 
veya farklı turları tanımlamak �ç�n b�rden fazla rut�n açılab�l�r. 

Rut�n ayarı kısmından Ekleme butonu �le rut�n eklen�r. B�rden fazla 
rut�n olab�l�r. Örneğ�n b�rden fazla lokasyondak� turları tek b�r 

yazılımdan tak�p etmek �ç�n b�rden fazla rut�n oluşturulur ve o rut�ne a�t 
noktalar sağdak� alandan seç�l�r ve orta alana aktarılır.   

Rut�ne dah�l olan noktalar eklend�kten sonra Saat Aralığı ayarı yapılır. 
Saat aralığı b�r öncek� nokta �le arasında geçmes� gereken süre. Yan� 
�lk nokta başlangıç olduğu �ç�n 0, sonrak� nokta 5 �se en geç 5 dak�ka 

�ç�nde o noktada olacak anlamına gel�r.



Rut�n �şlem�nden sonra Tur Planı oluşturulur. Tur planı hang� günler 
hang� saatlerde tur atılacağının planlamasının yapıldığı alandır.

Plan ekranında tur atılacak günler seç�l�r. Rut�n seç�l�r. Başlangıç 
saat�ne �lk tur atılacak saat yazılır. B�t�ş saat�ne �se son turun atılacağı 
saat�n üzer�ne  devr�ye saat� eklenerek yazılır. Devr�ye saat� b�r turun 

ne kadar süreceğ� anlamına gelmekted�r. D�nlenme saat� �se tur 
b�tt�kten sonra b�r sonrak� turun kaç dak�ka sonra başlayacağını 

göster�r. Yandak� örnekte tur aralığı 1 saat olarak kabul ed�lm�ş. Tur 
süres� 25 d�nlenme süres� 35 dak�ka olarak bel�rlenm�ş. dolayısıyla her 

tur başlangıcı 1 saat arayla ayarlanmış olur. 2 saatte b�r tur atılacak 
olsaydı d�nlenme süres� 95 dak�ka olacaktır.

Olay sekmes�, tur sırasında olağan dışı b�r olayı raporlama �ç�n 
kullanılır. Olay kısmında herhang� b�r kart tanıtımı yapılarak olay 

tanımlanır. Örnekle açıklayacak olursak, b�r kartı Cam Kırılması d�ye 
tanıttığımızı varsayalım ve bu kart tura çıkan personelde. Personel 
noktayı okuttuktan sonra olay karını okutursa alınan raporda Cam 

Kırılması şekl�nde görünecekt�r. 

Program Kullanımı

C�hazın kullanan personel her tura çıkmadan önce kend� kartını okutur 
ve ardından noktaları kaleme okutur. Rapor almak �ç�n öncel�kle 

okutma kalem� usb �le b�lg�sayara bağlanır ve Kayıtları Oku 
kısmından Data İnd�rme �şlem� yapılır. Ekrana ver�ler geld�kten sonra 

Çıkış yapılır. Bu ver�ler �sten�rse bu ekrandan yazdırılab�l�r yada 
Excel’e aktarım yapılab�l�r. Bu alandak� ver�ler tüm okutmaları göster�r. 

Okutulmayan noktalar bu alanda görünmez.

Detaylı rapor alab�lmek �ç�n B�lg� Operatörü sekmes� altında Plan 
Anal�z� sekmes�ne sekmes�ne tıklanır.

Açılan ekrandan tar�h aralığı seçerek Başlat butonuna basılır. Anal�z 
tamamlandı uyarısından sonra rapor alınab�l�r.



Raporlar �ç�n Detaylı Rapor butonuna tıklanır. Açılan ekrandan tar�h 
ve saat aralığı seç�l�r. İsten�ld�ğ� takt�rde nokta,personel,rut�n g�b� 
filtrelemeler yapılır. Sorgulama B�lg�s� butonuna tıklayarak rapor 

alınır. 

S�tem Ayarları altında k� Parametre Ayarları kısmında ş�rket �sm� 
yazılan kısımdak� �s�m raporlarda görünecek �s�md�r. Kayıt Sayısı 
butonuna tıkladığımızda kalem �ç�ndek� okutma sayısını göster�r. 

Okuma Saat� kalem�n tar�h saat�n� göster�r. Set Zaman butonu �se 
kalem�n tar�h saat�n� b�lg�sayar tar�h saat�ne göre günceller. Set z�l 

c�hazın sesle, Set t�treş�m �se t�treş�m modunda çalışmasını sağlar.

Data Başlatma programdak� ver�ler� s�lmek �ç�n kullanılır. Seçeneklerde 
çıkan alanları toplu olarak s�lme �şlem�ne yarar.

Program kurulumda ş�fres�z olarak gelmekted�r. Şİfre bel�rleme �ç�n 
Ş�fre Değ�şt�rme kısmından yen� ş�frey� 2 defa g�rmen�z yeterl� 

olacaktır.
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